1/5

Priloha k rozhodnutiu ¢. 078/6957/2017/1 a k Osved¢eniu o akreditacii ¢. K-024 zo dna 14.07.2017

Priloha je neoddelitelnou sucastou
uvedeného osvedcenia

Nazov akreditovaného subjektu:

Rozsah akreditacie

KONTROLTECH, s.r.o.

Stredisko kalibracnej sluzby a skusobné laboratérium
Areal ZTS ¢. 924, 018 41 Dubnica nad Vahom

Laboratorium s fixnym rozsahom akreditacie.

~ Druh meradla, Roziirena Zayedené metody ]
S« . , - Ostatné
S X meracieho Meraci rozsah neistota U ., v . v eger sz e
R prostriedku (k=2) Druh/Princip Oznacenie Specifikacie
Dizka
pre delenie
stupnice 0,01 Porovnavacia
a 0,02 mm: metoda, pomocou MP- v internom
. , (11+22.L) pm | koncovych mierok | KT/06/97/01 laboratoriu
1 Posuvné meradld do 2,000 mm pre delenie rovnobeznych (VDI/VDE/DG | anamieste u
stupnice 0,05 a kontrolnych Q 2618) zakaznika
a 0,1 mm: krtizkov
(28 +0,8.L) um
(0,8 +0,8.L) um
strmenové
mikrometre,
hibkomery
(2,4+0,4.L) um Porovnavacia MP- v internom
5 Mikrometrické 40 500 mm strmenové metoda, pomocou KT/06/97/02 laboratériu
meradla mikrometre na koncovych mierok | (VDI/VDE/DG | anamiesteu
zavity rovnobeznych Q 2618) zakaznika
(0,6 +0,2.L) um
mikrometre
S prizmatickymi
dotykmi
. iy . . MP- v internom
3 Mﬂfﬁﬁ}?ﬁ?ﬁig T Garrsymm | La+260) um metba pomocou | KTI0B7/03 | Taboratoriu
dutinomery ’ - kontrolnych krazkov (VDUVDE/DG | ana mieste u
Q 2618) zakaznika
(1,0+1,4L) um
Mikrometrické rozsah do 1000 _ _ MP- .
4 odpichy pevné a (25 a2 5 000) mm mm Priame meranie KT/06/97/04 v internom
skladacie (1,2+12.L) um | pomocou dlzkomera | (VDI/VDE/DG laboratériu
rozsah do 5 000 Q 2618)
mm
.. @2+08L)um
Medzné hladké valéekové kalibre: valéekové kalibre,
. < . do 300 mm .
kalibre, valcekové L. | kontrolné mierky
a strmefové kontrolné mierky: K strme. _ _ MP- _
5 Kontrolne kruii(y do 1 000 mm mikromet. Priame meranie KT/06/97/05 v internom
Kontrolné mierky’ strmeniové kalibre (12+44L) um pomocou dlzkomera | (VDI/VDE/DG laboratériu
k strmetiovym K (:O ?OO kT ,njk ) ’ strrnéﬁ.ové}lL Q2618)
mikrometrom Ondgo?)%% ml;rZ] Y kalibre, kontrolné
kruzky
e (2,2 +0,2.L) um MP-
] Zavitove llial.{b,re 6 45200 vonkajéi zavit | Priame meranie | KT/06/97/10 | v internom
pre vontajsl (6 a2 200) mm (2,6 +0,2.L) um | pomocou dizkomera | (VDI/VDE/DG laboratériu
a vnutorny zavit , ..
vnutorny zavit Q 2618)
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o Druh meradla, Roz§irena Zavedené metody et
= £ meracieho Meraci rozsah neistota U DU et $pecifikicie
= prostriedku (k=2) ruh/Princip znadenie p
Porovnavacia MP-
Passametre a metoda pomocou KT/06/97/11 v internom
7| mikropassametre do 200 mm 08+06.L)um | 4 covych microk | (VDIVDE/DG |  laboratériu
rovnobeznych Q 2618)
MP-
Meracie drotiky na Priame meranie KT/06/97/12 v internom
8 kontrolu zavitov do 6,35 mm (0.2+04.L) um pomocou dizkomera | (VDI/VDE/DG laboratoriu
Q 2618)
1,2 um
delenie 0,01 mm MP-
Ciselnikové 0,6 um Priame meranie (\}fg{?\?gglo?)e
odchylkomery delenie pomocou kalibratora . Vv internom
9 . , do 100 mm o Q 2618; .
a 1ndukt1yne 0,002 a 0,001 mm ¢iselnikovych STN 25 1802 laboratoriu
snimace dlzky 0.3 pum odchylkomerov STN 251811
delenie 0,0005 DIN 878)
a 0,0001 mm
1,2 um
Ciselnikové delenie 0,01 Priame meranie MP-
10 odchylkomery do 1,6 mm a 0,02 mm porrjcr)cou’kahl?ratora KT/06/97/14. \Y Interqom
ACkové 0,6 um ¢iselnikovych (STN 25 1820; laboratériu
P delenie 0.001 mm | odchylkomerov DIN 2270)
a 0,002 mm
. (2,6 +1,8.L) um L MP-
Dutinomery ; pre 0,01 mm Porovnavacia | 106/97/15 | v internom
11 s ¢iselnikovym (14,5 az 300) mm metoda pomocou .
odchylkomerom (16 +26.L) um kontrolnych krazkov (VDIVDE/DG laboratoriu
pre 0,001 mm Q 2618)
(22 + 24.L) um L
rozsah do 2 000 ngg:niﬁgiu MP-
12 Zvinovacie metre 40 50 000 mm mm ocel’gvého KT/06/97/16 v internom
a meracské pasma (24 +24.L) um | .. . . (STN 99 1005; laboratériu
¢iarkového pevného
rozsah nad TPM 0410-97)
meradla
2 000 mm
(1,8 +0,1.L) um Priame meranie MP-
Polomerové $ablony N vonkaj$ie $ablony pomocou KT/06/97/17 Vv internom
13| Vonkajsie a listkové | X Q1 a2400)mm =g 0 Sy um | mikroskopua | (STN253816; | laboratoriu
listkové $ablony profilprojektora ON 25 3812)
1y metricky zavit (1,0 +0,4.L) um . : MP-
1 Zav;;";‘ztsr?i‘?“y (0,4 22 6,0)mm | stipanie zavitu P”ar(‘)‘;(rﬂgj“'e KT/06/97/18 | v internom
a Wlf)ﬂ tworthov};évi ¢ Whitworthov zavit | (1,4 +0,2.L) pm mpikrosko U (STN 25 4620; laboratériu
(0,907 a7 6,350) mm |  hibka zavitu P STN 25 4621)
(1,0+0,4.L) um MP-
Kuze.l ové kalibre kuzelovitost funkény priemer Priame meranie KT/06/97/19. v internom
15 | metrické, Morse, (1:3 az 1:30) 174/ 10 homocou (STN 253305; |y o rateri
strmé, §pecidlne e Cuselovitost mikroskopu DIN 2221; oratori
uzel'ovitost DIN 2222)
MP-
Priame meranie KT/06/97/20 v internom
16 | Kontrolné val¢eky do 100 mm (0,6 +0,4.L) um i (VDI/VDE/DG .
pomocou dlzkomera Q 2618; laboratoriu
DIN 2269)
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o Druh meradla, Rozirena Zavedené metddy et
=S meracieho Meraci rozsah neistota U . . N
- prostriedku (k=2) Druh/Princip Oznacenie Specifikacie
(2,0+0,1.L) um
Listkové sk listkové MP
1STKOVE SKaromery Skdrome . . - .
17 | akalibracné foliek | (0,02 az 5) mm - i:'ame g?;liarr‘r'le | KTI06/97/21 I’al')“tf;‘ﬂ”
hrabkomerom (0,2 +0,1.L) um | POMOCOU AZROMEA 1 TN 25 1670) oratoriu
kalibra¢né folie
Kontrolné mierk Priame meranie MP-
18 K dotvkovim Y | Ra (0,2 az3,2) um Ra 0,03 um pomocou KT/06/97/22 v internom
roﬁlgmetryom Rz do 12 um Rz 1,2 um dotykového (DINENISO | laboratériu
P profilometra 4287)
Porovnévacic Priame meranie MP-
19 vzorky drsnosti Ra (0,2 az 12,5) um Ra 0,04 um pomocou KT/06/97/23 Vv internom
o)\//rchu Rz do 12 um Rz 2,4 um dotykového (DIN EN ISO laboratoriu
P profilometra 4287)
MP-
Porovnavacia KT/06/97/65 Vv internom
, Ra Ra , (DIN EN ISO .
20 Do_tykove (0.2 2% 3,2) um (0,02 2 0,20) um metoda pomocou 4288 laborqtorlu
profilometre R q 1’2 ’ Rz 1 4’ etalonov drsnosti DIN EN ’ISO a na mieste u
200 Lo pm zL4um povrchu typu C zékaznika
4772)
do 300 mm (20+0,2.L) pm _ _
o (300 a2 1000) mm | (6,0 +1,2L) um | Priame meranie MP- ,
21 Ciarkové miery pomocou KT/06/97/24 v internom
pevné . profilprojektoraa | (STN 99 1005; laboratériu
(1 000 az2 000) mm (6,6 + 0,4L) um mikI’OSkOpu TPM 0410_97)
(0,5 az 100) mm
4 rad (0,22 +1,2.L) um
(0.5 az 100) mm (0,4 +1,2.L) um Porovnavacia /(I;g/Pg P
Koncové mierk 5. 1ad metdda pomocou KT 7125 v internom
22 y pomo (STN EN ISO .
rovnobezné 125 az 500) mm oncovych miero . aboratoriu
bené ( ) koncovych mierok laborat¢
4. rad (0,24 +1.2.L) um rovnobeznych 3650;
14 y TPM 0410-97)
do 1 000 mm
4.réd 2,0pum
(1,0 +0,2.L) um , .
meranie dizky Porovnavacia MP- Vv internom
23 Mikroskopy a 40 300 mm metdda pomocou KT/06/97/66 laboratériu
profilprojektory 1,2 sklenenych (VDI/VDE/DG | anamiesteu
meranie uhla ¢iarkovych etaldonov Q 2618) zakaznika
Univerzalne Porovnavacia MP- v internom
. - metoda pomocou KT/06/97/61 laboratériu
24 VOd(:jrl'ci)lzgfnae zvislé do 1 000 mm (0.2+0,4.L) pm koncovych mierok | (VDI/VDE/DG | anamiesteu
vy rovnobeznych Q 2618) zakaznika
Porovnavacia Mp-
Pristroje na meranie N . KT/06/97/72 v internom
25 | hribky vrstyy | (260222000) um 0,3 um metéda pomocou | (/i \/DE/DG | laboratériu
kalibra¢nych folii

Q 2618)
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N Druh meradla, Roz§irena Zavedené metody .
S © - , " Ostatné
S X meracieho Meraci rozsah neistota U Druh/Princi Oznateni Specifikicie
= prostriedku (k=2) ruh/Princip znacenie p
Rovinny uhol
1,4
pre delenie
stupnice2"a l’
2,4
pre delenie Porovnavaci MP-
2 Mechanické 4% 90° stupnice 5’ metcz')(cl);/ ?)\I;?cc)ci)u KT/06/97/27 v internom
a optické uhlomery 34 uhlov’ci mierok (VDI/VDE/DG laboratoriu
pre delenie Y Q 2618)
stupnice 10’
8,6
pre delenie
stupnice 1°
) (6,2 +3,0.L) um Priame meranie
27 Uholniky ploché a dlzka ramena pomocou MP- v internom
valcové do 600 mm 3« digitalneho KT/06/97/33 laboratoriu
vyskomera
Priame merania MP- v internom
28 | Uhlové mierky do 90 5 pomocou KT/06/97/68 | laboratériu
goniometra
Priame meranie
pomocou
. , digitalneho MP- Vv internom
29 Nozové pravitka do 600 mm 14 pm vy$komera a KT/06/97/63 laboratériu
induktivneho
snimaca
Krokova metoda .
v internom
30 | Prilozné pravitk do 5000 mm 20+16.L koi P(;) ene] libel MP- laboratoriu
rilozné pravitka (20+16.L) um | koincidencnej libely |\ r/n6197/64 | 4 na mieste u
a digitalneho . .
i zakaznika
vyskomera
Krokova metdda v internom
pomocol MP- laboratoriu
31 Kontrolné dosky do 3000 mm (4,0+4.L) um k01nc1fiencqej hPely KT/06/97/78 ana mieste u
a 3-suradnicového . .
- . zakaznika
meracieho stroja
1,2+3. . .
&, 3 L)u”m Priame meranie
meranie dlzky .
32 | Sinusové pravitka do 300 mm pomocou 3- Mp- v Internom
4% _ meranie uhla stradnicového KT/06/97/67 laboratoriu
meracieho stroja
Tvrdost’ materialu
Pre zatazenie:
Tvrdomerové HRA 620 N
iy HRB 1 000 N . . MP- .
9| g | Rcison | OAMABC | pramememie | g | yinenon
HRN (150 a7 450) ’ P (1SO 6508-3)
AB,CN,T N
HRT (150 az450) N
. 3 HBW Vv internom
Tvrdomerové Pre zatazenie: . . MP- .
34 dostitky (620 a7 30 000) N |—90300HBW | Priame metane | KT106/97/70 laboratoriu
Brinell BW 4 HBW pomocou tvrdomera (|SO 6506-3) a na mieste u
nad 300 HBW zakaznika
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N Druh meradla, Roz§irena Zavedené metody .
S © - , " Ostatné
S X meracieho Meraci rozsah neistota U Druh/Princi Oznateni Specifikicie
= prostriedku (k=2) ruh/Princip znacenie p
Tvrdomery PreRf)itk?;Zﬁle: 0.6 HE‘A.l‘_ B, C, Porovnavacia MP- v internom
Rockwell y y metdda pomocou KT/06/97/39 laboratériu
35 (150 az 1 500) N Rockwell , ] .
AB,CN,T Brinell 56 HBW tvrdomerovych (ISO 6508-2; ana mieste u
Brinell BW (620 .30 000) N Brinell dosticiek ISO 6506-2) zakaznika
et
36 umu)y (10 az 100) Shore A 2 meranei Priame porovnanie | KT/06/97/71 v internom
g (10 az 100) Shore D ! pomocou kalibratora | (STN EN I1SO laboratdriu
Shore A hodnoty
868)
Shore D
Moment sily
Priame porovnanie
0,8 % z meranej s etalénovym MP- v internom
37 | Momentové kla¢e | (0,5 az 1 000) Nm ‘ L KT/06/97/62 .
hodnoty snima¢om momentu laboratoriu
sily (ISO 6789)
Hmotnost’
do 100 g 0,2 mg
Vahy do1000g 2,0mg
s neautomatickou do 5 000g 11 mg
¢innostou 2. triedy do 10 kg 20 mg
presnosti do 20 kg 03¢ Priame zafazeni MP- v internom
28 do 50 kg 059 oot | KT/06/97/77 | laboratériu
do 100 g 2,0mg za’waiiai]ni (STNEN a na mieste u
Vahy do1000¢g 20 mg 45501) zékaznika
S neautomatickou do 5 000g 100 mg
¢innostou 3. a 4. do 10 kg 200 mg
triedy presnosti do 20 kg 0449
do 50 kg 10g9
L je &iselna hodnota dizky v m
Meranie
Zavedené metody
< w7 -
o2 Rozsirena Ostatné
2 Merana veli¢ina Meraci rozsah neistota U Svecifikacie
I~ (k=2) Druh/Princip Oznacenie P
Priame meranie
1 Dizka Rozsah: X=1000 | U=(0,4+0,4.L) pomocou
mm pm univerzalneho .
. Meranie
dlzkomera .
Priame meranie lvl;nternom
Rozsah: X =400 _ aboratériu.
2 Dizka, uhol mm, U= (1*2r;’ 0.4.L) _pomocon MP-SL-
Y =200 mm K (TOSKOP KT/14/06
profilprojektora
. . Meranie
Priame meranie v internom
R Ra do 6,3 um; Ra: U=10,03 um pomocou .
3 Drsnost’ povrchu Rz do 12 um Rz U=12 um dotykového laborgtorlu
. a na mieste u
profilometra sikaznika

L je ¢iselna hodnota dizky v m

*kk




